BESONDERHEITEN

Gewindeformen im Stanzprozess

Druckfugen (Toxen, Clinchen) im Stanzprozess
Stanzmutternzufihrung

Stanztechnik und
z:fgﬂ:;?: Becher, Beschlage, B I eCh bea rbe itu n g

Distanzringe, Flansche, Gehause,

Halter, Hllsen, Kontakte, Ronden,

Schellen, Schwei3- und Montagearbeiten,
Streben, Tellerfedern, Winkel und Zahnrader

UEBELE

ZULIEFERER fur
Automobil-Industrie
Bautechnik

Elektrotechnik
Fordertechnik

Hausgerate

Heiztechnik
Landmaschinen
Maschinen- und Apparatebau
Medizintechnik

Mobel

Motoren- und Getriebebau
Photovoltaikindustrie
Textilmaschinenbau
Verkehrstechnik

B10
AbfahrzHolzheim

Stuttgart Goppingen Siissen  Geislingen

Jebenhausen w
Bezgenried

Heiningen - Gewerbepark

Gewerbepark Voralb U E B E L E G IVI B H

Boll - Aichelberg
Tel. 0049(0)71 61-9 99 24 -0 von Eschenbach A8 von Ursenwang

Fax 0049(0)71 61-9 99 24 -20 Kuhnbergstr. Zillenhardtstr. I h r Pa rtn e r fu r
info@uebele.de ‘ . . . .
e Feinschneide-, Stanz-, Zieh- und Prefteile

UEBELE GMBH
Gewerbepark Voralb
KuhnbergstraBe 29/1 sfui;gart
73037 Goppingen Flughafen

A8 Miinchen




PRESSEN BAUGRUPPEN

Stanzautomaten 500 - 4250 kN SchweiB- und Montagearbeiten
(TischgroéBe bis 2000 x 1300 / 3000 x 950 mm) Montieren mit Zukaufteilen,
Feinstanzautomaten bis 3200 kN Norm-, Zeichnungs- und Kunststoffteilen

Exzenterpressen 250 - 4000 kN
Friktions-Spindelpressen 600 - 3200 kN

Abkantpressen bis 1500 mm lang WERKZEUGBAU
Projektentwicklung bis zur Serienreife
Prototypenfertigung

SCHWEISSEN Folge-, Zieh- und Pragewerkzeuge

6-Achsen Schweil3roboter

Punkt- und BuckelschweiBBen DATENAUSTAUSCH

Schutzgasschweif3en, MIG, MAG und WIG Auto CAD, VDA und IGES

FOLGEBEARBEITUNG
Gleitschleifen
Burstenentgraten

Trommeln
Schleifen

Warmebehandeln - alle gangigen Verfahren

z.B. Zwischenstufenharten, Nitrieren usw.

b

OBERFLACHENVEREDELUNG
Pulverbeschichten, KTL
Galvanische Uberziige von Au bis Zn/Ni

e

QUALITATSSICHERUNG

{ Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001:2008

! . WERKSTOFFE

3D - Messmaschine
| Stahl
1 Edelstahl
7 Aluminium
ai ; M Kupfer
' EN ISO 9001 Bronze

g und sonstige Legierungen

Blechdicken:
0,1 mm-18 mm

Qe Coils:
bis 350 mm x 10 mm
bis 800 mm x 6 mm




